
一、张拉前准备工作

（1）张拉数据（张拉力、伸长值、工艺参数）。

（2）限位板、工具锚、工具夹片必须配套使用。

（3）46 号液压油（不少于 160 公斤；调试完油标刻度不低于 80）。

（4）设备标定报告（监理认可）。

（5）张拉端有凹槽需要延长筒。

（6）电源线（3×4mm²+1×2.5mm²）

二、设备调试

1、安装油管（放铜垫）、位移（如下图）

2、启动油泵：主/副机面板旋钮打单机状态下按油泵启动按钮，油泵启动二分钟

即可。

3、供油：按油泵启动后按住供油观察千斤顶出顶速度、位移、漏油情况（供油

到 120mm)

4、回油：按油泵启动后按住回油观察千斤顶回顶速度、位移、漏油情况（回油

到 15mm）

5、自动调试：主/副机面板旋钮打联机状态下在主机手动操作界面输入“试机位

移(100mm)”点“自动试机”直到张拉到位后点“顶复位”回程到位（观察位移

传感器读数准确性、千斤顶同步性）。



三、张拉施工

（一）、安装

（1）工作锚板：把工作锚板穿过钢绞线推至锚垫板止口。

（2）工作夹片：将工作夹片推至工作锚板孔打紧。

（3）限位板：将限位板凹槽面穿过钢绞线推至工作锚板。

（4）千斤顶：千斤顶穿过钢绞线推至限位板（限位板契合千斤顶凹槽）。

（5）工具锚板：把工具锚板穿过钢绞线推至千斤顶端凹槽（工具锚板孔涂退锚

灵）。

（6）工具夹片：将工具夹片推至工具锚板孔，打紧（夹片受力均匀）。

安装图 1

安装图 2



（二）、操作步骤

主画面（如下图）

2、设备信息界面（如下图）

千斤顶标定书回归方程的系数如 F=38.974P-7.745 则系

a=1/38.974=0.02566, b=7.745/38.974=0.1987, 若 方 程 形 式 是

P=0.02354F-0.21 则系数 a=0.02354, b=-0.21



3、工艺设置界面（如下图）

4、样板设置界面



5、张拉运行

（1）参数设置界面

（2）单次参数设置界面

（3）自动张拉界面



6、记录查询、上传

（1）张拉机与电脑联网后打开电脑的组态王。


